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ĐỀ CƯƠNG CHI TIẾT
Trình độ đào tạo	: Cao đẳng
Loại hình đào tạo	: Chính qui
Ngành đào tạo 		: Công nghệ Kỹ thuật Cơ khí

1. Tên học phần	: HỆ THỐNG FMS VÀ CIM
2. Mã học phần	: 
3. Số tín chỉ	: 2(2,0,4)
4. Trình độ	: Dành cho sinh viên năm thứ 2
5. Phân bố thời gian	
· Lý thuyết	: 30 tiết
· Thực tập phòng thí nghiệm: 0 tiết
· Thực hành 	: 0 tiết
· Tự học 	: 60 tiết
6. Điều kiện tiên quyết	: Kỹ thuật thủy lực-khí nén, Lập trình CNC.
7. Mục tiêu của học phần
Sau khi hoàn tất học phần sinh viên có khả năng:
	- Có kiến thức về tổng quát về các quá trình công nghệ, các mô hình điều khiển quá trình công nghệ trong sản xuất và các  hệ thống sản xuất hiện đại.
	- Có kỹ năng tư duy, phân tích quá trình công nghệ nhằm đưa ra các biện pháp điều khiển quá trình công nghệ trong các hệ thống sản xuất.
8. Mô tả vắn tắt nội dung của học phần
	Môn học cung cấp các kiến thức cơ bản về các quá trình công nghệ (QTCN), các mô hình và thuật toán điều khiển quá trình công nghệ trong sản xuất (SX). Các hệ thống sản xuất hiện đại như Sản xuất linh hoạt (FMS), Sản xuất tích hợp Máy tính ( CIM).

9. Nhiệm vụ của sinh viên
Tham dự học, thảo luận, kiểm tra, thi theo QĐ số: 43/2007/QĐ-BGDĐT ngày 15/08/2007 của Bộ GD và ĐT và qui chế học vụ hiện hành của nhà trường. 
· Dự lớp
· Bài tập: trên lớp và ở nhà
· Khác: theo yêu cầu của giảng viên
10. Tài liệu học tập
· Sách giáo trình chính
[1]. Lê Chí Cương. Giáo trình Hệ thống CIM. Trường Đại học Sư phạm Kỹ thuật TP. HCM, 2010.
· Tài liệu tham khảo
[2]. Trần Văn Địch. Tự động hóa quá trình sản xuất, NXB Giáo dục, 2001.
11. Tiêu chuẩn đánh giá sinh viên
· Dự lớp: từ 70% trở lên
· Thảo luận theo nhóm
· Kiểm tra thường xuyên
· Thi giữa học phần 
· Tiểu luận
· Khác: theo yêu cầu của giảng viên
12. Thang điểm: Theo học chế tín chỉ

13. Nội dung chi tiết học phần

	TT
	Nội dung
	Số tiết
	Phân bố thời gian
	Ghi chú

	
	
	
	Lý thuyết
	Bài
tập
	Tự học
	

	1
	Chương 1. Khái niệm về CIM và FMS
	3
	3
	
	6
	

	2
	Chương 2. Các hệ thống phụ trợ của CIM
	9
	9
	
	18
	

	3
	Chương 3. Công nghệ nhóm và bố trí nhà máy 
	9
	6
	3
	18
	

	
	Thi giữa học phần
	2
	2
	
	4
	

	4
	Chương 4. Hoạch định sản xuất với sự trợ giúp của máy tính
	4
	3
	1
	8
	

	5
	Chương 5. Sản xuất đúng lúc và sản xuất tinh gọn
	3
	3
	
	6
	

	
	Tổng
	30
	26
	4
	60
	


Chương 1. Khái niệm về CIM và FMS
1.1 Lịch sử hình thành và phát triển của CIM     
1.2 Các định nghĩa về CIM và ưu điểm của hệ thống CIM
1.3 Tổng quan về hoạt động của một hệ thống CIM
1.4 Quá trình thực hiện CIM
1.5 Hệ thống FMS
    1.5.1 Tổng quan về hệ thống FMS
    1.5.2 Hệ thống điều khiển FMS
Chương 2. Các hệ thống phụ trợ của CIM
2.1  Thiết kế với sự trợ giúp của máy tính CAD
2.2  Sản xuất với sự trợ giúp của máy tính CAM
2.3  Máy điều khiển theo chương trình số CNC
2.4 Robot công nghiệp
2.5 Hệ thống mạng máy tính trong sản xuất
Chương 3. Công nghệ nhóm và bố trí nhà máy
3.1 Công nghệ nhóm
3.2 Bố trí nhà máy
Chương 4. Hoạch định sản xuất với sự trợ giúp của máy tính
4.1 Hoạch định quy trình công nghệ
4.2 Hoạch định nguồn vật tư cần thiết
Chương 5. Sản xuất đúng lúc và sản xuất tinh gọn
        5.1 Sản xuất đúng lúc
        5.2 Sản xuất tinh gọn
        5.3 Công cụ và phương pháp trong sản xuất tinh gọn

14. Phê duyệt

	
Trưởng đơn vị đào tạo
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